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第一章 總 則 

1.1 目的 

建立化學實驗室風管系統之工程基準，俾使工程人員從事化學實

驗室風管系統設計工作時能有所遵循，確保工程品質。 

 

1.2 適用範圍 

1.2.1 本規範適用於一般建築物（如：檢驗中心、醫院及學校）之化

學實驗室風管系統相關設施、設計之規定。 

1.2.2 本規範未載明及細部設計之部分，依國內法規及其他相關規範

之規定設計。 

1.2.3 本規範為化學實驗室風管系統一般需求之規定，工程師可依現

場環境、設備部門需求判定，經評估呈准後得以選擇高於本規

範標準之設計。 

 

1.3 工安及防火填塞規定 

1.3.1 參照企業內各項工安規定辦理。 

1.3.2 本規範適用於一般建物之化學實驗室風管系統相關設施，其配

管穿越建物防火區劃或消防防煙區劃隔間，其開孔部分孔隙可

參考企業"建物消防滅火設備工程規範【FGES-T-GSF00】"施作

防火阻隔，以達消防火災防護之規定。 

 

1.4 建築物化學實驗室風管系統節能設計注意事項 

1.4.1 依內政部 100 年 12 月 8 日（台內營字第 1000810233 號令）修

正發佈，「醫院類建築物節約能源設計技術規範」、「學校大

型空間類及其他類建築物節約能源設計技術規範」，舉凡上述

相關建築物均應依規定辦理；其節能設計要項請至行政院公報資訊

網(http://gazette.nat.gov.tw)下載參照辦理。 

1.4.2 節能設計所需之資料，如：建築物方位、外牆、玻璃、屋頂…等建材

種類、材質及外殼耗能量（ENVLOAD），應請營建部提供資料給空調

設計人員，以便計算建築物各空間之空調負荷。 

http://gazette.nat.gov.tw/
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1.5 法規標準及參考資料 

1.5.1  ASHRAE HANDBOOK FUNDAMENTALS【美國冷凍空調協會 2013 年 

版】 

1.5.2  JIS 9501 保溫保冷工事施工標準 

1.5.3  建築空調系統節能設計 空調系統耗能係數 PACS【林憲德 著】 

1.5.4  建築節能法規的解說與實例專輯【內政部營建署出版】 

1.5.5  學校大型空間類及其他類建築物節約能源設計技術規範 

【100 年 12 月 8 日內政部台內營字第 1000810233 號令修正】 

1.5.6  ASHARE Standard 90.1(Energy efficient Design Of New Building) 

1.5.7  CLSI(Clinical and Laboratory Standards Institute) Laboratory  

Design;Approved Guideline-Second Edition 

1.5.8  勞工安全衛生簡訊六十二期 淺談排氣櫃性能 

1.5.9  排煙櫃局部排氣輔導改善研究 

1.5.10 實驗室固定設備簡介(資料提供：弘泰鋼鐵股份有限公司) 

1.5.11 企規【FGES-T-GAC20 建物空調風管工程規範】 

1.5.12 ANSI 【Laboratory Ventilation Handbook】 

1.5.13 ACGIH 【Industrial Ventilation Manual】 

1.5.14 Flow Resistance ,ISBN 1-56032-487-2. 

1.5.15 ANSI/ASHRAE 110-1995 排氣櫃測試標準 
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第二章 工程篇 
2.3 施工 

2.3.1 風管配件施工 

(1) 防震接頭 

 

 
 

圖 2.3.1 防震接頭安裝 

(2) 風量測定口 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 2.3.2 風量測定口 

3t PE 單面背膠 

非石棉密合墊料 

M8xP1.25x20L P=125 

鍍鋅鋼六角頭螺栓連帽 

∮4x10L P=65 M8xP1.25x20L P=125 

不銹鋼鉚釘 鍍鋅鋼六角頭螺栓連帽 

立式空調箱出

口與風車出入

口 

夾網膠布或防火玻璃纖維布 
風管 

1.2t 不銹鋼板 

L 

單位：mm 
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(3) 人孔門 

 

人孔門製作圖                人孔門製作規格表 

 

 

 
 

 

圖 2.3.3 人孔門安裝圖 

施工說明 

1.本案不銹鋼材焊接完成後，焊渣

須去除乾淨，焊渣須做酸洗處理。 

2.本案廠商交貨時須附人孔門固定

用 M8xP1.25x20L不銹鋼六角頭螺

栓連帽，數量同人孔門鑽孔數量。 

絞鍊軸詳圖 S=1/1 DETAIL “A”S=1/2 SECTION “Y”-“Y” 

SECTION “X”-“X”S=1/1 
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(4) 防火風門詳圖 

 

 
 

 

 
 

 

圖 2.3.4 防火風門詳圖 

 

附註： 

1.所有防火牆開口單側均應設置防火風門。(依建築技術規則-建築設計

施工篇 85條) 

2.空調機房之牆壁均視為防火隔間構造牆。 

 

 

  

防火牆(樓板) 

空氣流向 

防火風門(熔絲型) 

1.6mmt 鍍鋅鋼板 

熔絲型防火風門 

空氣流向 

防火牆(樓板) 

防火風門(防火棒型) 

1.6mmt鍍鋅鋼板 

防火棒型防火風門 
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2.3.2 風管系統設備安裝 

（1）送(排)風機(一般、箱型)安裝方式 

A.落地式： 

風扇葉輪 601㎜(風車番號＃2½)以上，建議採用落地式安裝。 

 

圖 2.3.5 落地式風機安裝詳圖 
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2.3.3 風管施工基準圖 

(1) 防火風門安裝詳圖 

工程基準  機械類 

防火風門製作詳圖 

編 號 GAC22001 

F G E S 頁 次 1/1 

 

公佈日期 105年 XX月 XX 日 
台塑企業 

修訂日期   年   月   日 

實施日期 105年 XX月 XX 日 第         次 修訂 
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(2) 高速螺旋風管吊架安裝 

工程基準  機械類 

高速螺旋風管吊架安裝(可適用 PP風管) 

編 號 GAC22002 

F G E S 頁 次 1/1 

 

 

公佈日期 105年 XX月 XX 日 
台塑企業 

修訂日期   年   月   日 

實施日期 105年 XX月 XX 日 第         次 修訂 

註：可適用 PP風管吊架 
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(3) 風管吊架詳圖：適用於空調風管共同及補強吊架 

工程基準  機械類 

風管吊架詳圖 

編 號 GAC22003 

F G E S 頁 次 1/1 

 

 

公佈日期 105年 XX月 XX 日 
台塑企業 

修訂日期   年   月   日 

實施日期 105年 XX月 XX 日 第         次 修訂 
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(4) 室外風管支架詳圖：適用於室外空調風管支架 

工程基準  機械類 

室外風管支架詳圖 

編 號 GAC22004 

F G E S 頁 次 1/1 

 

 

公佈日期 105年 XX月 XX 日 
台塑企業 

修訂日期   年   月   日 

實施日期 105年 XX月 XX 日 第         次 修訂 
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2.3.4 風管施工注意事項 

(1) PP風管 
A. 施工前需確認施工圖、大樣圖是否已核准。 

B. 依契約選用適合之 PP 風管，經監工單位認可後施工。 

C. 材料規格之確認依契約圖說選用正確之材料材質、規格、尺寸等。 

D. 材料裁取及加工依風管施工圖之標示尺寸，裁取各部份之材料，並

確認是否有任何特殊施工要求。 

E. 風管組合前之清潔作業應徹底清除各部份及附件上之塵土。 

F. 運輸及搬運過程須注意其裝卸保護措施，以避免踫撞而損壞風管。 

G. 風管安裝時須注意吊架間距，裝置完成後，須將內部加以清潔。 

H. 收尾工作除依規範要求施工外，應顧及美觀、堅固和安全。 

I. 完工後檢查 

a. 風管安裝檢查：風管應依圖示尺寸，平整而不洩漏。 

b. 吊架安裝檢查：風管及其吊桿等裝置應牢固，以防震動或鬆動。 

c. 出風口安裝檢查：各出風口為成型口，位置確認合理整齊。 

d. 風量測試檢查：風車、風管、風口之風量確認符合規範要求。 

e. 震動與噪音檢查：與設備連接之撓性接頭是否理想，風速確認合

理，噪音是否達到圖說規範之規定等均須詳細測試。 

 

(2) 不銹鋼及熱浸鋅鐵皮風管系統施工請參考企規「FGES-T-GAC20 建物 
空調風管工程規範」之施工篇。 
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2.4 驗收 

2.4.1化學實驗室風管系統設計核查表 

風管系統設計核查注意事項 

檢查點 
檢   查   內   容 備  註 

YES NO 

  1.確認使用區域的面積與高度，以利空調負荷計算。  

  2.依使用單位實際需求及現場環境，做”空調負荷計

算表”及”空氣線圖”，以做為設計及選用空調設

備之依據。 

 

  3.風管風速應依”風管最大風速參考表”選定適用之

風速。 
 

  4.矩型風管的長邊與短邊之比，以不大於 5：1為原則。  

  5.計算風管壓損。  

  6.室內實驗室排氣應選用熱浸鋅冷軋鋼板，風管吊

架、螺栓、螺帽等，使用熱浸鋅鋼材質。 
 

  7.室外實驗室排氣應選用不銹鋼 304 SS材質，風管吊

架、螺栓、螺帽等，亦需使用同材質。 
 

  8.若排氣風管為 PP材質，頂樓排氣風管於風車入口前

端二 M 範圍內，管道間出口至風車間需更換成不銹

鋼材質作為防火隔絕，防止火源由頂樓延燒至各樓

層。 

 

  9.PP 風管連接處須以 PP 焊條焊接固定，並確保無洩

漏之虞。 
 

  10.風管彎曲段、歧管接頭處等容易造成可燃物質蓄積 

之處，應設置檢查口及清潔口。 
 

  1. 室外空氣入口與排氣管道出口水平距離越遠越好

(>15M)，若明知室外有固定方向季節風，則使室外

空氣入口位於上風側。 

 

  2. 排氣管道出口風速 15 m/s以上，垂直向上噴出。  

  3. 風車及馬達所使用護蓋應為不銹鋼材質，若為 PP

材質護蓋，需改為不銹鋼金屬材質，傳動軸護蓋部

分改為多孔性網狀結構，加大間距避免延燒。 

 

  4. 風機若非直結式，則軸承座須要求上端有潤滑油加

注孔，下端有排脂孔之軸承座，添加油脂不需停

車，以確保軸承均勻潤滑。 

 

說明： 

1.核查適合者，於「YES」欄位打ˇ；不適合者，於「NO」欄位打ˇ。 

2.查核結果為「NO」者，必須於備註填記原因，呈主管核閱後交付廠商改善。 

 

主管：          經辦： 
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2.4.2化學實驗室風管系統施工核查表 

風管系統施工核查注意事項 

檢查點 
檢   查   內   容 備  註 

YES NO 

  1.風管鈑金成形應注意：  

  (1)使用材質為熱浸鋅鐵皮或不銹鋼。  

  (2)依風管形狀事先鈑金裁剪。  

  (3)法蘭管唇加工墊片要依正確工法組裝妥當。  

  (4)保溫釘間距(等邊三角形)每 30㎝一個，每一平方 M

約 13.5 個。 
 

  (5)法蘭管唇鈑金組立加工不應有空隙存在。  

  (6)空隙處應以矽力康填縫劑填塞避免洩漏。  

  (7)依風管型狀裁剪組裝保溫岩棉。  

  (8)保溫釘需以銀色保溫膠帶黏貼，防止生銹。  

  2.風管鈑金剪裁成形組立安裝應注意：  

  (1)風管工地組裝遇無法立即銜接安裝時，應先將風管

管口封住，避免異物進入，污染風管內部，影響系

統試車運轉。 

 

  (2)風管法蘭管唇組立應採用 PE發泡墊片。  

  (3)風管組立加工發生空隙存在時，空隙處應填塞矽利

康填縫劑避免洩漏。 
 

  (4)風管穿牆孔處應填縫，使各隔間形成獨立空間。  

  (5)風車伸縮接頭組立應平行對齊，避免影響伸縮接頭

功能。 
 

  3.風管組合前所有接縫處需塗佈矽力康填縫劑，風管如

為送風管時(正壓)則塗內側，風管如為回風管時(負

壓)則塗外側。 

 

  4.風管組立後未吊裝前，內部需先清除乾淨，經檢驗合

格後始可吊裝，待全部完工後風管內外均需徹底清除

乾淨末端再封閉。 

 

說明： 

1.核查適合者，於「YES」欄位打ˇ；不適合者，於「NO」欄位打ˇ。 

2.查核結果為「NO」者，必須於備註填記原因，呈主管核閱後交付廠商改善。 

 

主管             監工： 
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2.4.3 空調系統施工品質檢查單(依企業內制式表單櫃公佈版本為基準，下表僅供參考) 

空調系統施工品質檢查單（Check List） 
檢查區別：風管(W3)  檢核日期：   年   月   日 1/2 

工 程 編 號  承 攬 廠 商  工程部門代號  工程部門名稱  檢 核 部 位  

工 程 名 稱  監工人員代號  監 工 人 員  數 量  

規 章 編 號 FGES-T-GAC20 檢 核 部 門  檢核部門代號  檢核人員代號  本 單 編 號  

檢查內容及判定基準： 

 1.設計規範→□ □ 

 2.施工規範→□FGES-T-GAC20 建物空調風管規範 

細目 

代號 

異常 

點數 

檢查結果 預定 

完成 

日期 

修訂 

完成 

日期 

實際 

完成 

日期 

異常說明及處理結果 

YES NO N/A 

一. 

風 

管 

 

1.用料材質 □鍍鋅鐵皮 □AL □SUS □其他 01 2       

承攬商： 

2.吸,出風口 □經整修後合格 03 2       

3.工廠手製,板金剪裁 □經整修後合格 06 2       

4.工地組裝：接合 □經整修後合格 10 2       

5.法蘭接合(迫緊貼合) □經整修後合格 12 2       

6.風管系統檢查試漏 □經整修後合格 18 2       

7.環境整理清掃 □經整修後合格 19 2       

1.凡而及控制器 □經整修後合格 20 2       

2.空氣過濾器 □經整修後合格 21 2       

3.伸縮接頭 □經整修後合格 22 2       

4.方,圓型管成型 □經整修後合格 23 2       

5.彎管加工成型 □經整修後合格 24 2       

6.法蘭管唇加工 □經整修後合格 25 2       

7.管架,吊架固定 □經整修後合格 26 2       

8.排,出風口固定 □經整修後合格 27 2       

9.管吊架、出排風口均用防蝕螺栓鎖緊 □經整修後合格 28 2       

10.A/H安裝風管配合 □經整修後合格 29 2       

11.P/C固定風管連接 □經整修後合格 30 2       

12.送,排風機安裝配管 □經整修後合格 31 2       

13.風管組合前所有接縫處需塗佈矽力康填縫劑，風管如為送風管時(正壓)

則塗內側，風管如為回風管時(負壓)則塗外側。 
32 2       

14.風管組立後未吊裝前，內部需先清除乾淨，經檢驗合格後始可吊裝。 33 2       

  廠處長： 主管： 經辦： 

↓
委
託
部
門(

影
本) 

↓
承
攬
廠
商(

影
本)

↓
監
工
部
門(

↓
檢
核
部
門) 

一 
式 
二 
聯 
： 
   
︵ ︵ 
檢 檢 
核 核 
部 部 
門 門 
︶ ↓ 
監 ︶ 
工 監 
部 工 
門 部 
︵ 門 
自 
存 
︶ 
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空調系統施工品質檢查單（Check List） 

檢查區別：系統性能測試(W5)  檢核日期：   年   月   日 2/2 

工 程 編 號  承 攬 廠 商  工程部門代號  工程部門名稱  檢 核 部 位  

工 程 名 稱  監工人員代號  監 工 人 員  數 量  

規 章 編 號  檢 核 部 門  檢核部門代號  檢核人員代號  本 單 編 號  

檢查內容及判定基準： 1.設計規範→□ □ 

 2.施工規範→□FPGS/G00521 □ 

細目 

代號 

異常 

點數 

檢查結果 預定 

完成 

日期 

修訂 

完成 

日期 

實際 

完成 

日期 

異常說明及處理結果 

YES NO N/A 

一. 

系 

統 

性 

能 

測 

試 

1.各機組個別試車 □合格 □不合格 □經整修後合格 01 3       

承攬商： 

2.系統性能測試 □合格 □不合格 □經整修後合格 02 3       

3.控制系統測試 □合格 □不合格 □經整修後合格 03 3       

         

         

         

         

         

          

          

          

          

          

          

          

  廠處長： 主管： 經辦： 
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2.4.3 檢驗確認表 
 

化學實驗室風管類檢驗確認表 

檢驗項目 品質標準 
拒收  

標準 
檢驗方式及工具 

結果 

合格 不合格 

外觀 良好無瑕疵 
破損變形

有瑕疵 
目視，特別是設備表面。     

材質 依請購規格 材質不符 各項零組件依請購規範之規定辦理驗收     

規格 依請購規格 規格不符 目視(設備與銘牌上標示)     

廠牌型式 
決購廠牌型

式 
型式不符 目視     

防火材質證明文件 檢附 未檢附 目視（驗收時要求檢附），核查是否符合請購規範   

認證文件(如 UL、FM) 檢附 未檢附 目視（驗收時要求檢附），核查是否符合請購規範   

隨貨附保固書 檢附 未檢附 目視     

隨貨附原廠測試報告 檢附 未檢附 目視（驗收時要求檢附），核查是否符合請購規範     

訂購後提供承認圖 提供 未提供 目視（驗收時要求檢附）     

隨貨附中文操作手冊

及軟體相關資料 
檢附 未檢附 核對廠商檢附之資料與請購規範是否相符。     

請依決購確認之「請購規範廠商確認回覆表」逐項驗收 

主管：             經辦： 
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第三章   保養篇 
3.1 保養作業注意事項 

企業各保養部門之設備保養作業應遵循「設備保養規範實施要點」，以確

保設備保養規範之正確性，並發揮其應有之功能，本節節錄部分常用內容

如下供參考，其中預保、定保週期依各保養單位特性自行排定。 

3.1.1 保養作業執行前之準備工作： 

接到修復單後，由保養領班指派保養人員，保養人員持修復單向使用單

位領班(含)以上主管確認工作內容無誤及詢問操作人員之異常狀況。 

 

3.1.2 執行保養作業前應作好工作安全要求： 

（1）為確保保養人員安全，減少意外的發生，於設備維修前應由使用部門

及保養部門(施工人員)共同會勘完成各項安全防護準備工作，並由使

用部門領班(含)以上主管於「修復單」中之「施工安全許可」欄簽認

後方可施工。 

（2）屬明火作業、危險作業或特別危害健康作業等管制項目之保養維修工

作，需依據「工作安全許可管理辦法」之規定(填寫「工作安全許可申

請暨同意單」申請、核准，並依「各類施工作業安全檢點表」及「各

類施工安全作業標準」執行)經申請核准後才可施工。 

（3）屬明火作業、危險作業或特別危害健康作業等管制項目之保養維修工

作，應確認各項安全措施是否已完成、防護器具已穿著配戴妥、滅火

防火器具已備妥、通風換氣設備已備妥及檢查正常、「掛籤」及「上

鎖」管理安全作業已確實，並指派安全督導員及監工。 

（4）設備檢修中屬轉動、空氣、蒸汽、氣動等設備及電氣線路之保養，應

做好「掛籤(警示禁止標示牌)」及「上鎖」安全管理方可進行作業。 

（5）轉動設備檢修前，設備與出入口管線及閥類須進行隔離作業，完成後 

由使用及保養人員確認設備(含管線)內容物是否完全排空、出入口管

線及閥類是否關閉及洩壓。 

（6）轉動設備檢修前應關閉電源，並懸掛「保養修復中，請勿動」、「檢

修中，禁止送電」等警示禁止標示牌方可進行作業，並須於掛籤處註

記掛籤人員(使用人員)單位、姓名及聯絡方式以因應緊急狀況時連絡

通知。 

（7）依據修復單上之設備編號，拿取設備保養記錄檔案，並查閱該設備以

往保養修護資料以供本次作業參考。 

（8）依據設備圖面及保養手冊，檢查需更換的零件規格型號是否正確，並 

依據保養拆修項目準備所需之拆修工具。 

（9）工作場所內有妨礙保養工作進行之物品，需協調使用人員搬離工作場

所。 
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3.1.3 執行保養作業中應作好工作安全要求： 

(1) 如擔任明火作業之安全督導員必須全程督導(包括延長作業時必須督

導至完工)，若需離開則應要求施工人員暫停施工，或由原指派主管改

派他人督導。原核准「工作安全許可申請暨同意單」之施工時間、地

點、內容、作業項目等，如有更改時需依規定重新提出申請，經核准

始得繼續作業。 

(2) 作業中拆除之零組件必須順序排放編號，具方向性零組件需作記號，

以避免漏裝或是裝錯而造成機件損傷。 

(3) 作業中拆卸下之機件地面應以紙板等防護材鋪設，防止機件損傷及地

面油污，不慎髒污時應即清理，避免擴大。 

(4) 保養作業中要離去或工作有持續性無法當日完成者，應做好防護、標

示措施及將工作中所有工具、器具放整齊，重要物品應上鎖慎加保管。 

 

3.1.4 保養作業執行後注意事項： 

(1) 設備保養修復後，需將作業區整理清潔，收拾工具及環境整理，再會

同使用部門試車至正常後，由領班(含) 以上主管在修復單正面驗收欄

簽名始得離去。 

(2) 試車前如有工安環保應先報備相關單位或申請核准後始得進行，必要

時要求相關單位派員會同試車。 

(3) 各保養人員應於修復單記錄保養工時，並於「修復記要欄」填寫修復

內容及主要換修零件 (種類、規格、數量)。 

(4) 對於經常發生異常之設備應分析原因，並提改善對策，以利日後保養 

維修工作追蹤再改善。 

 

3.1.5 一般建物(生活區、行政區、宿舍)環境不若醫療區嚴苛，保養週期僅

為建議值，各單位可依設備使用年限、現場環境等因素評估調整。 
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3.2 預防保養基準                    預   防   保   養   基   準 

設備名稱：送排風機設備 

單元設備名稱 部 位 名 稱 項次 保 養 項 目 保   養   基   準 週期 

送排風機設備 本體 1 機殼 無破損、鬆動。無銹蝕。 1個月 

送風機 1 風車葉輪 無異音、無鬆動、轉動順暢。 1個月 

2 運轉測試。 無異音、運轉平順、馬達清潔。 1個月 

傳動系統 1 V型皮帶 無打滑、裂痕、鬆動。 1個月 

2 軸承及潤滑油加注 無異音、無過熱、油位正常。 1個月 

控制盤 1 無熔絲開關 外表無損壞、功能正常。 1個月 

2 電磁開關 外表無損壞、功能正常。 1個月 

3 按鈕開關 按鈕 ON-OFF功能正常。 1個月 

4 運轉指示燈 燈泡會亮。 1個月 

5 主(控制)線路 無積塵、線路不發熱。 1個月 

      

 訂定日期：   年   月   日 修訂日期：   年   月   日 
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預   防   保   養   基   準 

設備名稱：廢氣洗滌塔 

單元設備名稱 部 位 名 稱 項次 保 養 項 目 保   養   基   準 週期 

洗滌塔 本體 1 目視檢查 無洩漏;無銹蝕;管路無變形;基礎

固定牢固 

每週 

拉西環床 2 目視檢查 無鬆動;平均分佈 每週 

連結管 3 管路外觀 Packing無破損洩漏；風管無漏氣 每週 

補水閥 4 閥體 作動正常;接頭無洩漏銹蝕 每週 

循環泵浦 本體 1 泵浦外觀 無振動;無異音 每週 

基座 2 目視檢查 無銹蝕;運轉無鬆動 每週 

      

      

      

      

      

 訂定日期：   年   月   日 修訂日期：   年   月   日 
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3.3 定期保養基準              定   期   保   養   基   準 

單元設備名稱：送排風設備                                                                 週 期：6個月 

部 位 名 稱 項次 保   養   項   目 保     養     基     準 

本體 1 機殼檢測 外觀無破損、銹蝕，無鬆動。 

2 機架檢測 無銹蝕、鬆動、固定良好。 

送排風機 1 風車葉輪檢測校正 無異音、無鬆動、轉動順暢。 

2 進出風管 無鬆動、無破損、管架固定良好。 

3 運轉測試 額定電流以下，絕緣電阻（參考設備出廠標

準值）、無異音、運轉平順。 

傳動系統 1 V型皮帶調整 無裂痕、無打滑、鬆緊度正常。 

2 傳動輪檢測 無破損、鬆動、轉動順暢。 

3 軸承檢測 轉動無異音、無過熱、潤滑油油位正常。 

4 輪軸檢測 無磨損、無彎曲現象。 

控制盤 1 無熔絲開關檢測 無發熱、無積塵、功能正常。 

2 電磁開關測試 無發熱、無積塵、功能正常。 

3 按鈕開關測試 按鈕 ON-OFF功能正常。 

4 運轉指示燈測試 燈泡會亮。 

 訂定日期：   年   月   日 修訂日期：   年   月   日 
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定   期   保   養   基   準 

單元設備名稱：送排風設備                                                                 週 期：6個月 

部 位 名 稱 項次 保   養   項   目 保     養     基     準 

控制盤 5 動力線路檢測 接點鎖固、清潔、線路整理。 

 6 控制線路檢測 接點鎖固、清潔、線路整理。 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

 訂定日期：   年   月   日 修訂日期：   年   月   日 
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定   期   保   養   基   準 

單元設備名稱：化學實驗室排風系統                                                         週 期：6個月 

部 位 名 稱 項次 保   養   項   目 保     養     基     準 

吸風罩 1 內外部檢查及清潔 外部無破損、無銹蝕;內部無積塵、無堵塞。 

排氣管路 2 排氣管路檢查及清潔 清潔乾淨、無粉塵、無油污。 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

 訂定日期：   年   月   日 修訂日期：   年   月   日 
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定   期   保   養   基   準 

單元設備名稱：化學實驗室排氣櫃                                                           週 期：6個月 

部 位 名 稱 項次 保   養   項   目 保     養     基     準 

吸風罩 1 內外部檢查及清潔 外部無破損、無銹蝕;內部無積塵、無堵塞。 

排氣管路 2 排氣管路檢查及清潔 清潔乾淨、無粉塵、無油污。 

過濾棉 3 過濾棉清潔 清潔乾燥、無積塵。 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

 訂定日期：   年   月   日 修訂日期：   年   月   日 
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定   期   保   養   基   準 

單元設備名稱：廢氣洗滌塔設備                                                            週 期：3個月 

部 位 名 稱 項次 保   養   項   目 保     養     基     準 

洗滌塔 1 塔槽內部清潔 清潔乾淨、無水垢、無堵塞。 

2 過濾網清潔 無破損、無堵塞。 

3 噴嘴檢測 無堵塞。 

4 填充材 無堵塞、結晶物、充填高度足夠。 

循環管路及水槽 1 水槽內部清潔 清潔乾淨、無水垢、無堵塞。 

2 循環管路 接點無鬆脫、管路無破損。 

3 過濾網清潔 無破損、無堵塞。 

循環泵浦 1 運轉測試 額定電流以下，絕緣電阻 100MΩ以上、無

異音、運轉平順。 

2 軸封檢測 機械軸封漏水須更換軸封。 

    

    

    

 訂定日期：   年   月   日 修訂日期：   年   月   日 
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第四章   操作篇 

4.1 作業標準                     作    業    標    準 

單元設備名稱：送排風設備                                                           部位：送排風設備 

保養項目 作      業      說      明 使用工具規格 管 制 基 準 作業安全及注意事項 

機殼 1.檢查機殼有無銹蝕、破損現象。 

2.固定螺絲確實旋緊。 

1.螺絲起子。 

2.扳手。 

外殼無破損、鬆動 不安全因素： 
手被鐵皮外殼割傷。 
安全措施： 
1. 確認電源開關 OFF，並做

好『掛籤』及『上鎖』安

全管理後，才進行檢修。 

2.確實配戴防護器具。 

3.確認安裝妥當後再進行送
電。 

緊急應變處理： 
發生手部受傷，應先施予急

救，必要時立即送醫治療。 

保養注意事項： 
1.確認電源關閉，風車已運

轉靜止。 

2.銹蝕部分，必要時須除銹

上漆。 

機架 1.檢查機架有無銹蝕、斷裂或變形、

鬆動現象。 

2.確認固定螺絲確實旋緊。 

1.螺絲起子。 

2.扳手。 

1.焊接處不可銹

蝕。 

2.機架確實固定。 

 訂定日期：   年   月   日 修訂日期：   年   月   日 
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作    業    標    準 

單元設備名稱：送排風設備                                                           部位：送排風設備 

保養項目 作      業      說      明 使用工具規格 管 制 基 準 作業安全及注意事項 

風車葉輪 1.以手推動風輪旋轉檢查： 

a.風輪與機殼式接觸摩擦聲。 

b.風輪內有無雜物。 

c.風輪是否鬆弛晃動。 

2.檢查輪葉是否變形，破損。 

1.螺絲起子。 

2.扳手。 

1.無摩擦異音。 

2.無雜物。 

3.無鬆動。 

4.無變形破損 

不安全因素： 
風輪轉動未靜止時，手被風輪

切傷。 

安全措施： 
1.確認電源開關 OFF，並做好

『掛籤』及『上鎖』安全管

理後，才進行檢修。 

2.確認風輪轉動靜止。 

3.確實配戴防護器具。 

4.確認安裝妥當後再進行送
電。 

緊急應變處理： 
發生手受傷時，應先施予現 
場急救，必要時立即送醫治 
療。 
保養注意事項： 
1.確認電源關閉，風車運轉靜

止。 

2.螺絲旋緊力量要適度平均。 

進出風管 1.檢查設備進出風管 

a.附近是否有雜物、積水。 

b.法蘭固定是否良好，螺絲確實旋

緊。 

2.檢查風管管架固定是否良好。 

1.螺絲起子。 

2.扳手。 

1.無雜物。 

2.無鬆動。 

3.風管管架固定

良好。 

    

 訂定日期：   年   月   日 修訂日期：   年   月   日 
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作    業    標    準 

單元設備名稱：送排風設備                                                           部位：送排風設備 

保養項目 作      業      說      明 使用工具規格 管 制 基 準 作業安全及注意事項 

V型皮帶 檢查： 

a.皮帶之鬆緊張力。 

b.皮帶之磨耗。 

1.螺絲起子。 

2.扳手。 

1.無滑動。 

2.無斷裂破損。 

不安全因素： 
風輪轉動未靜止時，手被皮帶

夾傷。 

安全措施： 
1.確認電源開關 OFF，並做好

『掛籤』及『上鎖』安全管

理後，才進行檢修。 

2.確認風輪轉動靜止。 

3.確實配戴防護器具。 

4.確認安裝妥當後再進行送
電。 

緊急應變處理： 
發生手受傷，應先現場急救，

必要時立即送醫治療。 

保養注意事項： 
1.確認電源關閉，風車運轉靜

止。 

2.滲出之多餘油脂須擦拭乾

淨。 

傳動輪 檢查： 

a.傳動輪是否破損。 

b.鍵與健槽是否嵌合。 

1.扳手。 

 

1.無破損。 

2.嵌合。 

軸承 1.以手推動風輪旋轉注意軸承是否

有異音，檢查其磨損狀況。 

2.檢查軸承溫度。 

3.檢查補充潤滑油脂；潤滑油如有變

質，必須更換新油脂。 

4.固定是否良好，螺絲確實旋緊。 

1.潤滑油加注器。 

2.扳手。 

1.無異音。 

2.無過熱<70℃ 

3.補充至新油從

洩放口排出。 

4.無震動。 

5.無鬆脫 

輪軸 檢查有無變形、磨損。 1.螺絲起子。 

2.扳手。 

1.無變形彎曲。 

2.無磨損。 

 訂定日期：   年   月   日 修訂日期：   年   月   日 
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作    業    標    準 

單元設備名稱：送排風設備                                                           部位：送排風設備 

保養項目 作      業      說      明 使用工具規格 管 制 基 準 作業安全及注意事項 

無熔絲開 

關 

運轉時，檢查有無異常發熱現象。 1.螺絲起子。 

2.測溫器。 

無發熱。 不安全因素： 
1.馬達絕緣不良造成人員感
電。 

安全措施： 
1.確實配戴防護器具。 

2.以三用電錶或夾式電流錶

量測。 

3.確認各接線端子安裝妥當

後再行送電。 

緊急應變處理： 
1.如有異常情形時，作設備緊
急斷電停機處置。 

2.人員如發生感電事故時，應
即施予急救，並即刻送醫治
療。 

保養注意事項： 
1.設備損壞應立即更換。 

2.電流若過載，確實檢查原

因。 

電磁開關 啟動時，檢查油無異音及發熱現象。 1.螺絲起子。 

2.測溫器。 

1.無發熱。 

2.無異音。 

按鈕開關 檢查控制 ON/OFF是否正常。 螺絲起子。 功能正常。 

運轉指示 

燈 

檢查運轉狀態指示亮燈是否正常。 螺絲起子。 運轉狀態亮燈正

常。 

控制線路 設備運轉時，電源及控制線路是否有 

異常發熱現象。 

1.螺絲起子。 

2.測溫器。 

無發熱。 

風機運轉 

測試 

1.測試運轉電流。 

2.測試絕緣電阻。 

3.電壓數值是否正常。 

1.三用電錶及夾

式電流錶。 

2.高阻計。 

1.額定電流以下。 

2.絕緣電阻 100M

Ω以上。 

3.電壓數值正常。 

4.110/220V(一般

家庭用電)±5% 

5.220/380V(動力

用電) ±10% 

 訂定日期：   年   月   日 修訂日期：   年   月   日 
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作    業    標    準 

單元設備名稱：送排風設備 

送排風設備外觀圖 送排風設備部位示意圖 

 

 

  
 

 訂定日期：   年   月   日 修訂日期：   年   月   日 
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4.2 異常狀況及處理對策          異 常 狀 況 及 處 理 對 策 
單元設備名稱：送排風設備 

異    常    狀    況 發    生    原    因 處      理      對      策 

異常聲音 1.葉輪與本體摩擦接觸 

2.葉輪內有雜物。 

3.軸承損壞。 

4.軸承固定螺絲鬆動。 

5.機殼或機架固定螺絲鬆動。 

1.葉輪重新調整安裝。 

2.雜物清除。 

3.更換軸承。 

4.固定螺絲旋緊。 

5.機殼或機架固定螺絲旋緊。 

軸承溫度過高 1.潤滑油脂太多、太少、變質或異物混

入。 

2.軸承損壞。 

3.輪軸變形或對心不良。 

1.拆開軸承蓋取出異物或過多油脂；補

充油脂；更換新油。 

2.更換軸承。 

3.更換軸心，重新對心。 

異常震動 1.避震器或基礎螺栓固定鬆動。 

2.輪軸對心不良。 

3.軸承損壞。 

4.葉輪轉動不平衡或有異物進入。 

1.基除螺栓重新旋緊固定 

2.重新對心。 

3.更換軸承。 

4.異物清除；葉輪重新平衡校正。 

馬達超載 1.馬達故障。  

2.傳動皮帶過緊。 

3.風門調整不良。  

1.馬達維修或更換。 

2.調整鬆緊。 

3.重新調整風門。 

馬達溫度太高 馬達使用電壓不穩定，有時太高，有時 

太低。 

1.量電流是否太高， 

2.加裝穩壓器，或過電流保護開關以防

馬達過載燒掉。 

 訂定日期：   年   月   日 修訂日期：   年   月   日 
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異 常 狀 況 及 處 理 對 策 
單元設備名稱：洗滌塔設備 

異    常    狀    況 發    生    原    因 處      理      對      策 

循環水泵跳車及無法運轉，馬達轉向錯

誤 

1. 電源接線相反;轉向逆轉 

2. 控制器輸出訊號錯誤 

3. 溫度異常或廢氣入口管路阻斷 

4. 雜質及硬化物衝擊泵浦葉片 

1. 調整正轉方向之相位;參考馬達蓋上
接線盒 

2. 查修訊號輸出確認 

3. 查修管路無阻塞 

4. 更換備台；拆修查明原因 

吸附能力不足 1. 控制異常 

2. 差壓超過額定 

3. 拉西環破床現象 

4. 輸水異常 

5. 軸承損壞;異聲、振動 

1. 檢修線路異常 

2. 檢查差壓計於範圍內 

3. 拆人孔查清拉西環床 

4. 傳動機構調整、鎖緊 

5. 更換拆修磨損軸承 

密封異常 1. Packing 異常;廢氣洩出 

2. 切換閥異常 

3. 順序控制異常 

4. 法蘭接口洩漏 

1. 更新測試 

2. 測試正常 

3. 依操作程序調整 

4. 止漏拆修 Packing 

閥件洩漏;管閥洩漏;接地電阻值偏高;

拉西環件劣化異常 

 

1. 閥桿洩漏 

2. 塔底塞網阻塞 

3. Packing 密封性失效 

4. 接地線銹蝕或脫落 

5. 拉西環件劣化 

6. 水洗無效;更新清水 

1. 拆修更新閥備品 

2. 更換;並判斷異常原因;雜質檢視 

3. 劣化;更換渦卷 Packing 

4. 檢查更新;量測電阻值 

5. 取樣檢驗;異常更換  

6. 更換清水 

 訂定日期：   年   月   日 修訂日期：   年   月   日 
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附  錄 
A.1 超奈米陶瓷塗料 
工程基準 

超奈米陶瓷塗料 
編 號  

F G E S 頁 次 1/3 
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工程基準 
超奈米陶瓷塗料 

編 號  
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工程基準 
超奈米陶瓷塗料 

編 號  
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A.2 工安異常案例 

 

 
 



台塑企業規範 
化學實驗室風管系統規範 

總管理處規範組             A-5             中華民國 105年 09月 20日第 0次修訂 

 
 

 

 
 

 



台塑企業規範 
化學實驗室風管系統規範 

總管理處規範組             A-6             中華民國 105年 09月 20日第 0次修訂 

 

 



台塑企業規範 
化學實驗室風管系統規範 

總管理處規範組             A-7             中華民國 105年 09月 20日第 0次修訂 

 
 

 
 註：上述巡檢頻率及走動管理由各檢驗單位視需求 

自行訂定。 
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